Overgangs samle muffe SIKKERHED....

type MSSS 130 / 150
3x1-leder PEX-kabel til
3-leder APB-kabler indtil 17,5 kV

TrykskriftNr5190/DK/0204 LEVERAND@R
AF

MONTAGEVEJLEDNING -

Generel vejledning:

Montage pa mellemspaendingskabler bgr kun udfgres af passende uddannet
personale med det forngdne kendskab til relevante sikkerhedsforskrifter.

Gennemlaes hele vejledningen inden montagen pabegyndes.

Undgé overdreven brug af rensevasker.

3x1 PEX-kabel

1100 mm

1x3 APB-kabel

250 mm

90 mm,,,

160 mm

L 630 mm
" 200 mm 50 mm

i 20mm y
Feellespapir Biykappe Stalband Jute

APB-KABLET:

Aftagjuten etc. tiljernbandet pa 630 mmfraenden.

Jernbandet aftages pa 580 mm fraenden, sa der star 50 mm jernband fri.
Blykappen fiernes pa 380 mm fra enden, sa der star 200 mm blykappe fri.
Feellespapiretvikles af og fiernes til blykappekanten.

Fjern ogsafyldstrengene til blykappekanten.

De tre klare slanger OBTF 35/12-500 anbringes pa hver sin leder til 10mm fra
blykappen og krympes fra blykappen og ud over enderne.
Slangerne bar krympes i hele lzengden.

Anvend f.eks. en universaltang og klem hver af slangerne flade uden for lederne
for at etablere et fugt/olie stop mens de endnu er meget varme.
Man skal fastholde tangen sammenklemtinogle fa sekunder.

Anbring de 3 stk. ledende slanger (RCT el. CNTM 42/16 eller RCT el. CNTM
35/12) 30 mm fra blykappekanten og krymp.

Tag 1 stk. gul mastik 600 mm og klip 1 stk. pa max. 200 mm og resten afleengden i
3stk. &ca. 130 mm.

Detstk. pa 200 mmrullesien kegleform, indsmeresisilikonefedt og pressesindi
kveerken, herefter fiernes yderligere 20 mm blykappe og feellespapiret bindes af
med en tar bomuldsgarn, billede 5.

Ved aftagelse af de 20 mm bly skal man fa blykappekanten til at danne en trompet
tragtform.

De tre lige store stk. gul mastik (ca. 130 mm) anbringes som vist pa billede 5
omkring hver sin leder.
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Nar de 3 stk. gul mastik (ca. 130 mm) er anbragt omkring hver sin leder som vist pa
billede 5 vikles yderligere ca. 3 stk. gul mastik omkring hele kveerken og til ca 20 mm
ind pa blykappen i en konus form som vist pa billede 6.

NB ! Bemaerk atkun det beskyttelsespapir med tekst pa skal fiernes hvis man gnsker
atforme den gule mastik pa 600 mm til en handterbar rulle inden beviklingen.

Fjern beskyttelsespapiret fra kveerkformgodset (CCBR 1330 eller CCBR 1330E) og
anbring kveerkformgodset over de tre ledere med den store diameter vendt mod
blykappen.

Den rengjorte og slebne blykappe forvarmes lidt og kveerkformgodset anbringes over
konussen salangtsom muligtover blykappen.

Start krympning pé den store diameter fra fingrene og hele kroppen ned til blykappen
ogtilsidstfingrene.

Afkorthverledertil 160 mm frakanten af den pakrympede sorte ledende slange RCT35/
12 eller RCT42/16. (Fra billed 4).

Anbring de 3 stk. ledende trykslange RCT 45/15- 120 mm over fingrene pa formgodsetog
krymp.

1-leder PEX-kabler klargering !
Anbring de tre trykslanger 523-50/17-150 m. lim pa de rengjorte 1-lederkabler.

Anbring detledende forgreningsformgods (CCBR 2145) korrekt p& de tre 1-leder kabler.
Den store diameter pa forgreningsformgodset skal vende mod splejsningen og de tre 1-
ledere fares igennem fingrene pa forgreningsformgodset. Pas paikke atkrydse lederne.

P& hver af de tre 1-leder PEX kabler aftages yderkappen pa ca. 1100 mm.
Skaermtradende bgjes tilbage langs kabletog kablerne afkortes til 250 mm frakabelkappe-
kanten.

Detstripbare lag fiernes p& 160 mm fraenden sa der forbliver 90 mm tilbage af det stripbare
lag.

Afisoler hver leder svarende til presforbinderensindstiksdybde (+ 5 mmhvis der anvendes
matrice og dorn presning).

Anbring det store krymperar over enten APB-kablet eller over de tre
1-ledereinden samling.
De tre 1-leder kabler samles med de 3 ledere pa APB kablet.

NB! Der ma kun anvendes presmuffe med lukket skilleveeg.



Pres og aftar overskydende fedt og fiern evt. grater.
Fyld dornhuller med gul mastik eller kit.

Kanten afisolationsskeermen pa PEX-kablerne og kanten af den ledende slange
bevikles med gul mastik (de 6 korte).

Ca. 10 mm af den ledende slange og ca. 10 mm af lederisolationen pa APB-kablet
bevikles med en konusform, der afsluttes med en tynd lige kant p& hver fase.
Presforbinderne bevikles med gul mastik til en diameter lidt stgrre end PEX-isolationen
og max. 5mmind pa lederisolationen pa hver side.

Efter bevikling med gul mastik indsmgres beviklingerne over presforbinderne med den
medfglgende silikonefedt.

Placerden sorte inderste feltstyrende slange sé den daekker splejseomradetog ligeligt det
stripbare lag, henholdsvis detledende lag og beviklingerne med gul mastik p& hver side pa
alle tre faser og krymp.

Fortseetomgaende.

Placer dernaest de inderste rade isolationsslanger pa hver fase sa de daekker de sorte
feltstyrende slanger og krymp,
Fortseetomgaende.

Placer de sidste tre rgde isolationsslanger over de farste rade slanger og krymp med det
samme for atudnytte varmen indefra.
Fortseetomgaende.

De 3 sorte ledende slanger anbringes over de varme rade isolationsslanger og krympes
omgaende, hvorved detudvendige skaermlag er genoprettet.

Hele splejsningen bevikles med det fortinnede cu-net med 50% overlap.
Startved tradskaermene pa 1-leder kablerne og afslut henover det ledende formgods og 1
omgang ned pablyet-las Cu-nettetmed en rullefieder (RF034F eller RF034G) 1 omgang.

Bevikel blykappenmed 1 stk. sortmastik S1052 ( Den smalle mastik ) anbring mastiken mellem
jernbandsarmeringen og rullefiederen, der laser Cu-nettet.

Skeaermtradende fra de 3 stk. 1-leder fordeles jesvnt pa diameteren over hele splejsningen
oglasesoverblykappen med den rullefieder som holder Cu-nettetog skeermtraden fares hen
overjernbandsarmeringen.

Anbring den sidste rullefieder RFO34F eller RF034G over jernbandsarmeringen og las
skeermtraden med 1-2omgange afrullefiederen. Anbring den sidste stribe sort mastik (den
smalle) S1052 over skaermtradene oven paden farste mastikbevikling.



Skeermtradene bgjes tilbage og leegges jeevnt fordelti mastiktapen og afkortes sa rulle-
fiederen, somlaser Cu-nettetkan vikles om enderne af skeermtradene hvorved man undgér
skarpe spidserm.v.

Hvis man har overskud af Cu-netkan dette evt. vikles omkring hele splejsningen evt. uden
overlap.

Anbring 1omgang af den tykke sorte mastik S1061-8-500 omkring hver 1-leder kabel brug
evt. beskyttelsespapir pa de 2 af lederne.

Fjern evtbeskyttelsespapir og tryk de 3 1-ledere sammen og vikl resten af mastik stykket
pa+ca. halvdelen af det sidste stk. sorte tykke mastik.
51061-8-500

Treek yderslangen pa plads s& den daekker mastikbeviklingen og krymp.

Nar yderslangen er kelet lidt af vikles resten af det tykke sorte mastik S1061 omkring
yderkappen ca. 30 mminde fra kanten.

Forgreningsformgodset CCBR2145 placeres over mastikken og yderkappen og krympes.
Deftretrykslanger 523-50/17-150 med lim anbringes over forgreningsformgodsets fingre
ogkrympes.

NB! pas pa at de ikke malker af.

Anbring evt. enkabelbinder omkring de 3 1-lederkabler for atsamle og aflaste CCBR2145.

Muffen er feerdig og leegges pa plads og efter nogle minutters afkgling kan den belastes.






