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KOBLINGSSTIK FOR INTERFACE C (630 A)

Type 300PBM/G med kabeladaptor 430CA

K300PBM/G for max 24 kV og

M300PBM/G for max 36 kV driftsspaending

for PEX- og EPR-isolerede kabler

Vigtigt!

Mens der arbejdes pa anleegget, skal det vaere speendingslest og sikret mod

indkobling.

Montage pa mellemspaendingskabler ber kun udfares af passende uddannet
personale med det forngdne kendskab til relevante sikkerhedsforskrifter.

Gennemlzs hele vejledningen inden montagen pabegyndes.

Anvend kun godkendt specialveerktgj til fiernelse af kabelkappe, stripbart skeerm-
lag og PEX-isolation.

Undga overdreven brug af rensevaesker.

DESITEK-varenr.
For 3 stk. 1-leder

.300PBM/G-11-X
.300PBM/G-16-X
.300PBM/G-18-X
300PBM/G-27-X
.300PBM/G-30-X

For 1 stk. 3-leder *

.300PBM/G-11-X-3
.300PBM/G-16-X-3
.300PBM/G-18-X-3
.300PBM/G-27-X-3
.300PBM/G-30-X-3

PEX-diameter
[mm]

12,0-17,5
17,0-23,5
19,0-32,6
28,5-37,5
36,0-40,5

=

DESITEK A/S

T-stik,

RO\ type 430TB-630A
 ANLEG eller
\ forste hanstik,

type 300PB-modular

250

S

| Kabel-
kappe

Tilleg til jordforbindelse af

Tabel 1: X betegner kabelskoen, der kan vaere med knaekskruer eller til
presning

NB! For 3-leder kabel folges separat vejledning for KKSI-sat

Kabelforberedelse

1) Kablet placeres som ved feerdig installation og afkortes - husk ngdvendigt til-
leeg til kabelleengden, sa skaermtradene kan forbindes til anleegsjord. Maerket "M”
afseettes ud for konusens centerlinie, se fig. 1.

2) Kabelkappen fiernes til 250 mm fra maerket "M”. Pas pa, at skeermtradene ikke
knaekkes eller bgjes. Kobberfolien, som kortslutter skaermtradene, fiernes ved
kabelkappekanten uden at efterlade skarpe kanter

Skeermtradene bgjes enkeltvis tilbage langs kabelkappekanten og fordeles jeevnt
pa omkredsen. De fastgares med tape 40 mm fra kabelkappekanten som marke-
ring, se fig. 2.

Ved udendars installation vikles 1 omgang teetningsmastik omkring kabelkappen
ved kabelkappekanten, inden skeermtradene bgjes tilbage og presses enkeltvis
ned i mastikken.

4) Skeermtradene fastgares med tape ca. 150 mm fra kabelkappekanten.
5) Kablet afkortes til 205 mm fra kabelkappekanten.

afkortes hertil
205
kant af
kabelkappe
Udendgrs anvendelse:
et lag teetningsmastic ey
(type MWS) 40
I
tape— min
150
kabelkappe
tape— -
skeermtrade—1

Fig. 2
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6) Isolationen aftages pa C-mal (kabel-

SEX isolaton Exisot 3 s skoens indstiksdybde + 5 mm, se fig. 3
‘ =15 Jeder ™ abek -|soia|on 571 leder kﬁbel- og 4).
= sko == sko
S ——— 3 — 7a) Kun for kabel med stripbar
C ~—C—+ isolationsskarm

Fig. 3. Preskabelsko type TBC  Fig. 4. Skruekabelsko type TMBC s0lationsskermen fiemes fil 30 mm
C= indstiksdybde+15 mm C= indstiksdybde+5 mm fra kgnten af kabelkappen, se fig. 5, og
isolationen rengares.
Beskyttelsespapiret traekkes af den
_— ene side af den gra feltstyringsmastik
skaer‘mlag PEX isolation (MFC-RLT). Den anbringes pa kanten af
| | isolationsskeermen som vist pa fig. 6, sa
den deekker ca. 5 mm af isolationsskeer-
men og 5 mm af PEX-isolationen. Nar

<30 den ligger i 1 lag hele vejen rundt, rives
resten af.

. 205
Fig. 5. Mens der holdes pa den udvendige side

af papiret, trykkes den godt til isolationen
og ned pa kanten af skaermlaget som vist
pa fig. 7.

7b) Kun for kabel med fasteks-
truderet isolationsskarm

: Den fastekstruderede isolationsskaerm
Fig. 6. Fig. 7 fiernes med specialveerktej (DESITEK-
varenr. 5610382) til 30 mm fra kanten af
kabelkappen med en konisk overgang til

. beskyttelses- PEX-isolationen.
feltstyrende mastic, type MFC-RLT reJIeS leder tape Isolationen rengares.
== =
_ o Montage af stik

Fig. 8 8) Enden af lederen bevikles med tape,
se fig. 8.
9) For ledertveersnit pa 185 mm? og

-

smeres stgrre anvendes montagekonus for at
lette pasaetningen af feltstyringselemen-

% jj tet, se fig. 9. For ledertvaersnit mindre

a S / \ end 185 mm? ses der bort fra den.
Efter renggring af montagekonus og
At smares
PEX-isolation mltzntage- PEX-isolation smeres indersiden af
onus

Fig. 9 feltstyringselement feltstyringselementet og omrédet fra
' montagekonus til kanten af kabelkappen
med silikonefedt, se fig. 9.

— ] 10) Feltstyringselementet skubbes pa
g: J:§'l‘ isolationen i én sammenhaengende be-
L veegelse, indtil underkanten flugter med
T markeringstapen, se fig. 10.
feltstyringselement beskyttelsestape 11) Tapebeviklingen (og evt. montage-
Fig. 10 konus) fiernes fra lederen.
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12) Kun for Al-leder

Lederen barstes med stalberste for at
fierne evt. oxid-lag.

Preskabelsko

13) Kabelskoen anbringes pa lederen,
sa kabelskoens anleaegsflade passer til
anleegsfladen pa konus, og afstanden "Z”
eriintervallet 155 til 165 mm, se fig. 11.

Kabelskoen presses i henhold til den
medfglgende anvisning.

Eventuelle grater og overskydende kon-
taktfedt fiernes fra kabelskoen.

Skruekabelsko

14) Veelg skruekabelsko ud fra tabellerne
pa side 4 og 5, og monter dem i henhold
til den medfelgende anvisning. Se fig. 12.

Efter montage af kabelsko
(uanset type) kontrolmales
afstanden 7Z”.

Efter behov justeres placerin-
gen af feltstyringselementet i
leengderetningen, sa ”Z” er i
intervallet 155 til 165 mm.

15) Feltstyringselement, isolation og
kabelsko renggres, se fig. 13.

16) Feltstyringselementet og indersiden
af stik-huset smares med silikonefedt.

17) Det kontrolleres, at stikhuset vender
rigtigt i forhold konus, hvorefter det skub-
bes ned over kabelsko og feltstyrings-
element, indtil kabelskoens hul sidder i
centrum. Skruekabelsko har en reces, der
holder kabelskoen pa plads i stikhuset, se
fig. 14. Pas pa, at feltstyringselementet
ikke forskubbes i denne proces.

18) Fjern farst endehaetten, derefter
endeproppen og til sidst bolten (22 mm
top) fra stikhuset. Se fig. 14

Delene placeres et rent og sikkert sted,
indtil de skal genmonteres.

z

‘ dornpresning

kabelsko

Fig. 11

skrueraekkefalge (skiftevis)

!

6-kant
presning

.
stikhus
| \,

veerktej il
feltstyringselement modhold
Fig. 12
rengares
Ellll:l-l
N /
feltstyringselement smores
Fig. 13

N\

—  amfiy — —
430TCS I
bolt
endehztte
T-stik,
type 430TB-630A

Fig. 14
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Ledertveersnit [mm?]

B ©O & @ ©

Type

TMBC-16.95 16-95 25-70 16-95 25-70
TMBC-50.150 50-150 50-120 35-120 50-120
TMBC-95.240 95-240 95-185 95-240 95-185
TMBC-120.300 120-300 120-240 120-300 120-240

Tabel 2: Tilordning af skruekabelsko efter kablets tveersnit og lederform

Ledertveersnit [nm?]

Al Cu

Type Centrér-ring @ O @ . .

Gra ‘.’ 16-50 16-35 16-50 16-35
TMBC-16.95

Gul " 70-95 50-70 70-95 50-70

Gra ‘.’ 50 50-70 - 35-50 -
TMBC-50.150

Gul " 70-95 95 50-70 70-95 50-70

Red ‘ % : 95 :
TMBC-95.240 :

Brun " 120-150 95-120 120-150 95-120
TMBC-120.300 Bla J 120-150 120 120-150 120

Tabel 3: Tilordning af centrér-ring efter kablets tveersnit og lederform

Hvis der er 2 starrelser af centrérringe, veelges altid den mindste, som lederen kan ga igennem.
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Type Veerktoj Ledertveersnit [mm2]

Al Cu
L0 17 16-50 25.50 16-50
=] 6
TMBC-1695  —It>smm  70.05 70-95 70-95
L1 17
50-120 50-95 3595 50-95
=[] 6
TMBC-50150 = ~—t>1mm 450 120 120
L1 19
95-185 95-150
6
TMBC-95.240 = k—I>19mm 940 i 185-240 185
L1 22
120-240 120-240
6
TMBC-120.300 = <—It>19mm 309 - 300

Tabel 4: Valg af top- eller unbrakonggle til knaekskruer afhaengigt af ledertveersnit

Ved montage af skruekabelsko anbefales det at anvende veerktgj til modhold, &= =
DESITEK-varenr. 5364987:
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19)

Gevindbolten indseettes i kabelskoens
hul og skrues farst til med fingrene. Pas
pa, at der ikke kommer silikonefedt pa
gevindet.

gevindbolt

/\ﬂ{
%

10 mm

Derefter spaendes den med 10 mm
unbrako

unbrako og momentnggle til 50 Nm.
Se fig. 15 0g 16

top

moment-
nggle

Fig. 15
e | |
N /5 gevind-
{ bolt
o]
©
Fig. 16
20)
smares
1\ Den indvendige del af stikket med
SRR YT gevindbolten og den udvendige del af
;\3\_\)\_\3\5\_\_-I-| 300PBM rengares grundigt og smares
------------ med silikonefedt.
\\\\\\ =R 300PBM fares forsigtigt ind ind
. gres forsigtigt ind over gevind-
N gevindbolt K\ bolten og trykkes til.
Se fig. 17.
5]
0
300PBM—
Fig. 17 _
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21)

Bolten indsaettes i kabelskoens hul og
skrues forsigtigt, indtil den far rigtigt fat i
gevindbolten. Derefter speendes den med

22 mm top og momentnggle til 50 Nm. N
Se fig. 18.
Pas pa, at der ikke kommer silikonefedt
pa gevindet.
Fig. 18

smares
22)

Den indvendige del af 300PBM og en-
deproppen renggres grundigt og smares
med silikonefedt. Derefter speendes den
med 22 mm top og momentnggle til

30 Nm.

Se fig. 19.

Pas pa, at der ikke kommer silikonefedt 5
pa gevindet. 300PBM

Fig. 19

23)

Efter afterring monteres endehaetten med
"handtaget” nedad. Se fig. 20.a.

Hvis endeproppen har skrue med
kapacitivt spaendingsudtag, trykkes ende-
haetten fast herpa. Se fig. 20b.

’l\{\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘

kapacitivt
spaendings-
2 udtag T

ende-
a haette
O

Fig. 20a Fig. 20b
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24) NSAANNNNN
X ANLAG

Kablernes skaermtrade og stikkenes
beskyttelsesledere tilsluttes anlaegsjord,
og kablerne fastgares med klemmer efter
behov for aflastning.

beskyttelses-
leder

skaermtrade
S © © &
N = __a Klemme @ — anleegsjord

BEMAERK:

«  EPDM-delene er ikke oliebestandige, sa evt. spildt olie skal straks
aftarres med en ter klud.

*  Hvis der er behov for at spaendingsseette kabel eller anleeg, mens
konus/stikkombinationen er adskilt, skal der anvendes egnede
afdaekningspropper og -heetter.

Kontakt DESITEK for neermere information
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