Overspaendingsafleder
Type 300 SA

For parallelkobling med vinkelstik type 430TB og 434TB
samt koblingsstik%ype 300PBM / J DESITEK A/S

Vigtigt!

Mens der arbejdes pa anlaegget, skal det veere spaendingslgst og sikret mod indkobling.
Montage pa mellemspaendingskabler bar kun udferes af passende uddannet personale
med det forngdne kendskab til relevante sikkerhedsforskrifter.

Gennemlaes hele vejledningen inden montagen pabegyndes.

Undga overdreven brug af rensevaesker.

Overspaendingsafledernes maksimale kontinuerte driftsspaending (MCOV) ma ikke over-
skrides af systemet, hvori den monteres.

Kontrollér, at alle saettes dele er tilstede.

Overspaendingsaflederne er forsynet med mekaniske beskyttelseshaetter og skal hand-
teres forsigtigt, sa de indvendige strukturer ikke beskadiges.

BEMARK:
e EPDM-delene er ikke oliebestandige, sa evt. spildt olie skal straks aftarres med en ter
klud.

e Hvis der er behov for at spaendingssaette kabel eller anlaeg, mens konus/stikkombi-
nationen er adskilt, skal der anvendes egnede afdaekningspropper og -haetter.
Kontakt DESITEK for naermere information

Montagevejledning Figur

Vejledningen viser montageforlgbet pa

430TB. Montage pa 434TB og 300PBM —_—
udfares tilsvarende. / \

1) Fjern fgrst endehaetten, derefter ende-
proppen (22 mm top). Delene placeres et endeprop
rent og sikkert sted, indtil de skal gen-
monteres.
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Figur 2 — 2) 430TB rengares og smares indvendigt
e i / med silikonefedt. Gevindbolten (indvendigt
gevind) seettes pa 430TCS bolt og skrues
WﬂJﬁ farst til med fingrene. Pas pa, at der ikke
[T ‘\\ kommer silikonefedt pa gevindet.
| . Derefter spaendes den til 50 Nm med 24
gevindbolt
bol 24 mm mm top.
12" - 12,7 mm
momentnggle
Figur 3 3) Ydersiden af 300SA smgres med silikone-
fedt. Derefter saettes den ind over gevin-
metal indsats dbolten og skubbes pa plads — pas pé, at
- trykket ikke bliver skaevt.
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4) 430TCS bolt indseettes og skrues for-
sigtigt, til den far rigtigt fat i gevindbolten.
Pas pa, at der ikke kommer silikonefedt pa
gevindet. 300SA drejes, sa den flugter med
stikket foran. 430TCS bolt spaendes med 40
Nm (22 mm top).

5) Den indvendige del af 300SA og ende-
proppen renggres grundigt og smares med
silikonefedt.

Nylon-traden placeres langs den indvendige
side af 430TB til udluftning, mens ende-
proppens gevind far fat. Derefter fjernes
nylon-traden, og endeproppen spaendes til
30 Nm med 22 mm top.
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Figur 6

Figur 7
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6) Efter aftarring monteres endehaetten med
"handtaget” nedad.

Hvis endeproppen har skrue med kapacitivt
spaendingsudtag, trykkes endehaetten fast
herpa.

7) Kablernes skaermtrade og stikkenes
beskyttelsesledere tilsluttes anlaegsjord,
og kablerne fastgares med klemmer efter
behov for aflastning.
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